
  گرد و مربعفولادريخته گری پی در پی شمش  -١
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مساحت سطح مقطع،   متر ، کيلوگرم١وزن 
cm2  

تلرانس طولی ديواره 
  mmھای مربع، 

  Rشعاع گردی گوشه ھا
  ، ميلی متر

  قطر مربع، ميلی متر

563.490 Kg 625.0 cm2  7.5  28 mm  250 mm  

 

 

  mmشعاع دايره،   mmتلورانس،   cm2 مساحت سطح مقطع،    متر، کيلوگرم1وزن 

1096.985 Kg  cm2 1265  0.6 mm  mm 400  

 

 :مشخصات فنی مورد نياز -٢
 کاریتريکی با تميزبايد مشخصات فنی مورد مورد نياز را در بر داشته باشد و در کوره ھای الک فولادشمش  –١.٢

مواد ريخته . گاززدايی شده صورت پذيرددر کوره ملاقه ای ريخته گری شود و مراحل پرداخت آن در خلع 
 ).مدل منحنی( در ماشين دوقلو ريخته گری پی در پی آماده شود فولادگری شمش 

 : پارامترھا و اندازه ھای اصلی –٢.٢
 ميلی 400 ميلی متری و دايره با قطر 250ا گوشه ھای گرد مربع ب: داری اندازه ھای فولادشمش  –٢.٢.١
 .متری

 بايد با مشخصات فنی فولادفرم، اندازه، ماکزيمم تلرانس، مساحت سطح مقطع و وزن يک متر شمش  –٢.٢.٢
 .  مطابقت داشته باشد2 و 1عنوان شده در جداول 

برای .  ھای نومينال محاسبه شودبر اساس اندازه فولادمساحت سطح مقطع و وزن يک متر شمش  –٢.٢.٣

385.7 چگالی آن فولادتعيين وزن طول يک متر شمش 
cm

gدر نظر گرفته شود . 

  . متر ساخته شوند12 تا 4شمش ھا با طول  –٢.٢.٤
 . و اندازه تلرانس مجاز برای آن بر حسب قرارداد تايين می شودفولادطول شمش 

برش شمش نامناسب بوسله دستگاه برش اتوماتيک . ايد برش داده و جدا شودنامناسب بريخته گری  –٢.٢.٥
% 5برش شمش ھايی که  بوسيله برش گازی دستی برش خورده اند، تا وزن . گازی صورت پذيرد

 .پنج درصد از وزن کل قرارداد قابل قبول می باشد
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 .د باشفولادچھار درصد قطر شمش % 4برش گوشه ھا نبايد بيشتر از  –٢.٢.٦
 ميلی متر در طول يک 15ی که برای ورق کاری استفاده می شود نبايد بيشتر از فولادگردی شمش  –٢.٢.٧

 ميلی متر 12 برای پرسکاری استفاده می شوند نبايد بيشتر از ی کهفولادشمش  گردی متر باشد، و
 .در طول يک متر باشد

  .لی متر باشد مي60 برای استفاده عمومی نبايد بيشتر از فولادگردی شمش 
 . ميلی متر باشد6.5 گرد نبايد بيشتر از فولادانحنای شمش  –٢.٢.٨
 درجه در طول کل شمش 15 درجه در طول يک متر، و 3 نبايد بيشتر از فولادخميدگی طولی شمش  –٢.٢.٩

  . ميلی متر از ھر نوع شمش ذکر شده از اندازه گيری حذف می شود150طول  .باشد
 . ميلی متر باشد8محوی شمش نبايد بيشتر از تغيير مکان  –٢.٢.١٠
 .فرورفتگی ھا و برآمدگی ھای ديواره شمش نبايد بيشتر از نصف تلرانس مجاز باشد –٢.٢.١١

 
 :مشخصات فنی و مواد مورد نياز –٣.٢

نوع و مشخصات شيميايی فولاد بر اساس گفتگوی فی ما بين طرفين قرارداد مشخص می شود و در  –٢.٣.١
 .ذکر می گرددقرارداد 

 .روی سطح شمش فولادی وجود ترکھای پراخت نشده، ترکھای طولی و يا عرضی مجاز نمی باشد –٢.٣.٢
فرورفتگی ھا، ناخالصی ھا، حباب ھای ھوا در فولاد و عوامل ديگری که در داخل شمش رخ می  –٢.٣.٣

 .از می باشنددھد، اگر به اندازه ھای نھايی شمش گرد با مربع اطمه ای وارد نسازد، مج
جزئی يا نقص ھای غير مجاز بر روی سطح شمش بايد بوسيله پرداخت سطح به صورت خيلی  –٤.٣.٢

 .آتشکاری جزئی به طول پنج برابر عمق نقص می باشد، برطرف کرد

 نحوه پرداخت سطح شمش فولادی با خريدار ھماھنگ می شود.  

  ھشت درصد قطر شمش باشد% 8عمق نقص نبايد بيشتر از.  

 مق نقص مورد بررسی بر اساس ديامتر واقعی شمش در ھمان قسمت بررسی می شودع.  

  عمق نقص پرداخت شده در يک طرف از محور اصلی شمش قرار دارد، نبايد بيشتر از
  .اندازه ھای مشخص شده به وسيله دستگاه باشد

دی را، در صورتی بر اساس توافق خريدار و فروشنده، نقص ھای موجود بر روی سطح شمش فولا –٥.٣.٢
 . که به کيفيت کار لطمه ای وارد نمی کند، می توان ترميم يا پرداخت نکرد

 
 :مارک گذاری  –٤.٢

انجام  ДСТУ 3058(ГОСТ 7566)مارک گذاری بر اساس نياز ھای فنی واقعی طبق استاندارد   –١.٤.٢
 .می گيرد

اژ شمش با استفاده از دستگاه مھر زنی بر روی سطح شمش فولادی مورد نظر مارک آن و جنس آلي  –٢.٤.٢
دستگاه ھای مداد مھر زنی داغ يا رنگ ھای ضد آب مجاز داغ، حک می شود و ھمچنين استفاده از 

 .می باشد
 .بر اساس قرارداد طرف مقابل از قسمت شماره گذاری شده شمش فولاد رنگ زده می شود  –٣.٤.٢

  زده نشودبر اساس توافق طرفين اين قسمت می تواند رنگ. 
  

 :بسته بندی  –٥.٢
 .انجام می گيرد ДСТУ 3058(ГОСТ 7566)بسته بندی شمش ھا بر اساس استاندارد  –١.٥.٢

 و روی آنھا روپوش کشيده می شمش ھای مربعی به صورت جفت جفت در بسته ھا قرار گرفته  –٢.٥.٢
از ابتدا  متری چھار بار  ميلی32 بوسيله يک لنت با عرض  متر12 -10طول بسته بندی ھا با . شود

 .تا انتھا باند باند پيچ می شوند

 بر اساس درخواست خريدار، شمش ھا را می توان با تعداد بيشتر بسته بندی کرد.  

  با استفاده از بالشتک ھای بين لوله ھاتحويل داده می شود400شمش ھای فولادی گرد ،.  
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 :پذيرش -٣
 .می باشند ДСТУ 3058(ГОСТ 7566)رد قوانين کلی پذيرش بر اساس استاندا  –١.٣
 .شمش فولادی در قسمت کنترل کيفت محصولات بر اساس استاندارد ھای مذکور پذيرش می شود  –٢.٣
بسته ھا به صورت پارتی از يک نوع جنس شمش، يک نوع ريخته گری، يک نوع حرارت داده شده، يک   –٣.٣

پذيرفته می شوند در صورتی ) د کيفيت بالا يا آلياژیبر اساس کيفيت کربن، فولا(اندازه، يک نوع خارجی 
 :که روی بسته بندی مشخصات زير ذکر شود

 اسم و مارک محصولا 

 نوع فولاد 

 نوع آلياژ، نتيجه آزمايشات شيميايی 

 اندازه محصول 

  و کيفيت محصول) بر حسب کيلوگرم( وزن پارتی 
 

 :روش ھای کنترل -٤
و فرم محصولات بر اساس متد ھای اندازه گيری با دستگاه ھای  خاص و  روش ھای کنترل اندازه ھندسی  –١.٤

ھمچنين بوسيله دستگاھھای اندازه گيری و شابلن ھايی که در کار ساخت مورد استفاده قرار می گيرند و 
اندازه ھای ھندسی و فرم انحنای  .مورد تاييد استاندارد کشور سازنده می باشند، صورت می گيرد

  . ميلی متری از ديوار ھای شمش فولادی بررسی می شود150صله محصولات در فا
بر اساس استانداردھای موجود کشور سازنده برای تايين کيفيت محصول روش تايين ترکيب شيميايی   –٢.٤

 . صورت می پذيرد
 .در صورت وجود نقص ھايی بر روی سطح مقطع، بوسيله روش پاک سازی رفع نقص می گردد  –٣.٤
 .ل اندازه طول محصول به کمک متر صورت می پذيردکنتر  –٤.٤
 .اندازه و فرم تغيير مکان محوری شمش بوسيله دستگاه اندازه گيری تغيير مکان محوری صورت می گيرد  –٥.٤
چشمی انجام می شود و بعد از سر شدن کنترل خميدگی در زمانی که محصول داغ است به صورت   –٦.٤

  .محصول با کمک طناب و تراز
 

 :حمل و نقل و نگھداری -٥
  در قبال پرداخت ДСТУ 3058(ГОСТ 7566)حمل و نقل و نگھداری محصول بر اساس استاندارد   –١.٥

 .ھزينه ھای بالا سری انجام می پذيرد
ه آلياژ، نوع فولاد، فرمول شيميايی، تحويل کالا بعد از دريافت مدرک تاييد کيفيت کالا با مشخصات شمار  –٥.٢

 .اندازه، وزن و در صورا نياز مشخصات ديگر بر اساس قرارداد، انجام می پذيرد
کالا و محصولات می توانند به روش ھای مختلف به کشور مقصد فرستاده شوند و شرايط حمل و نقل آنھا   –٥.٣

 . انجام می گرددДСТУ 3058(ГОСТ 7566)بر اساس استاندارد 
 .محصولات چھارگوش يا گرد در محيط ھای سر بسته يا باز نگھداری می گردد  –٥.٤
 

 توليد اضافه يا مخصوص طبق درخواست مصرف کنند -٦
  .به صورت ضميمه قرارداد پذيرفته می شوددرخواست ھای اضافه يا مخصوص مصرف کننده 



  4

 نوع فولادھا -٧
  تجاریساختار شيميايی فولادھا برای توليد شمش ھای 

  %جرم وزنی مواد شيميايی، 

S  P  N  Ag  

  نوع فولاد

С Mn  Si  Cr  Ni  Mo  V Cu  

  نه بيشتر از حداکثر

1  2  3  4  5  6  7  8  9  10  11  12  13  

20Г 0.17-
0.24 

0.70-
1.00  

0.17-
0.37  

=> 
0.30  

=> 
0.30  

-  -  => 
0.30  

0.035  0.035  -  -  

35Г 0.32-
0.40  

0.70-
1.00  

017-
0.37  

=> 
0.30  

=> 
0.30  

-  -  => 
0.30  

0.035  0.035  -  -  

20Х 0.17-
0.23  

0.50-
0.80  

0.17-
0.37  

0.70-
1.00  

=> 
0.30  

-  -  => 
0.30  

0.035  0.035  -  -  

40Х 0.36-
0.44  

0.50-
0.80  

0.17-
0.37  

0.80-
1.10  

=> 
0.30  

-  -  => 
0.30  

0.035  0.035  -  -  

15ХМ 0.11-
0.18  

0.04-
0.70  

0.17-
0.37  

0.80-
1.10  

=> 
0.30  

0.40-
0.55  

-  => 
0.30  

0.035  0.035  -  -  

35ХМ 0.32-
0.40 

0.40-
0.70  

0.17-
0.37  

0.80-
1.10  

=> 
0.30  

0.15-
0.25  

-  => 
0.30  

0.035  0.035  -  -  

40ХН 0.36-
0.44  

0.50-
0.80  

0.17-
0.37  

0.45-
0.75  

1.0-
1.4  

-  -  => 
0.30  

0.035  0.035  -  -  

50ХН 0.46-
0.54  

0.50-
0.80  

0.17-
0.37  

0.45-
0.75  

1.0-
1.4  

-  -  => 
0.30  

0.035  0.035  -  -  

50Х 0.46-
0.54  

0.50-
0.80  

0.17-
0.37  

0.80-
1.10  

=> 
0.30  

-  -  => 
0.30  

0.035  0.035  -  -  

65Г 0.62-
0.70  

0.90-
1.20  

0.17-
0.37  

=> 
0.25  

=> 
0.30  

-  -  => 
0.30  

0.035  0.035  -  -  

5ХНМ 0.50-
0.60  

0.50-
0.80  

0.10-
0.40  

0.50-
0.80  

1.40-
1.80  

0.15-
0.30  

-  => 
0.30  

0.030  0.030  -  -  

12ХН3А 0.09-
0.16  

0.30-
0.30  

0.17-
0.37  

0.60-
0.90  

2.75-
3.15  

-  -  => 
0.30  

0.025  0.025  -  -  

40ХН2МА0.37-
0.44  

0.50-
0.80  

0.17-
0.37  

0.60-
0.90  

1.25-
0.65  

0.15-
0.25  

-  => 
0.30  

0.025  0.025  -  -  

10ХНСД => 
0.12  

0.50-
0.80  

0.80-
1.10  

0.60-
0.90  

0.50-
0.80  

-  -  => 
0.40-
0.65  

0.040  0.035  0.012  0.08  

15ХНСД 0.12-
0.18  

0.40-
0.70  

0.60-
0.90  

0.30-
0.60  

-  -  -  0.20-
0.40  

0.040  0.035  0.012  0.08  
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  ساختار شيميايی فولادھا برای توليد شمش ھای تجاری

  %جرم وزنی مواد شيميايی، 

S  P  N  Ag  

  نوع فولاد

С Mn  Si  Cr  Ni  Mo  V Cu  

 نه بيشتر از حداکثر

09Г2 => 
0.12  

1.4-
1.8  

0.17-
0.37  

=> 
0.30  

=> 
0.30  

-  -  => 
0.30  

0.040  0.035  0.012  0.08  

09Г2С => 
0.12  

1.3-
1.7  

0.50-
0.80  

=> 
0.30  

=> 
0.30  

-  -  => 
0.30  

0.040  0.035  0.012  0.08  

10Г2С1 => 
0.12  

1.3-
1.7  

0.9-
1.2  

=> 
0.30  

=> 
0.30  

-  -  => 
0.30  

0.040  0.035  0.012  0.08  

 
  .محتوای گوگرد و فسفر در شمش طبق سفارش خريدار می تواند خيلی کمتر از استانداردھای بازار باشد

  
  
  
 



 پرس کاری ھا -٨
ھمچنين بوسيله پرس  و THC 2500خودکار بوسيله دستگاه پرس ھيدروليکی تحت فشار صورت پرس ا به پرس کاری ھ
  : تنی20چند منظوره 
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ماکسيموم   نوع و کاربرد پرس کاری ھا  رس کاری ھامشخصات پ
  وزن، تن

، اندازه ای ماکسيموم
  ميلی متر

 

رول ھای اسپيندل، شافت ھا، 
  ، ميل گردنورد شده

17.5  D 

L 

d 

900  

8000  

   مينيموم300

 

ديسک ھای بدون سوراخ و 
چرخ دنده، (سوراخ دار 

  ...)کوپلينگ، 

10.0  D 

L 

d  

1250  

800  

   مينيموم200

 

تير مکعب ھای پرس شده، 
  آھن، 

10.0  a 

b 

h  

850  

1700  

   مينيموم300

 

 D  11.0  واشر، بانداژ

h 

t  

2400  

750  

   مينيموم300

 

 D  11.0  پرس کاری ھای تو خالی

L 

d 

t  

1100  

5000  

   مينيموم250

   مينيموم200

  
  .گرددبر اساس درخواست خريدار مشخص می ) فولاد کربنی و يا آلياژی(جنس مواد پرس کاری 
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  مشخصات فنی
  )ذوب آھن(کارخانه ريخته گری بدون توقف 

  مارک فولاد  استاندار ھا

ГОСТ 380 (ДСТУ 2651)  

  .فولاد کربنيزه شده با کيفست معمولی

Ст0-Ст5сп, Ст1-
Ст5пс, Ст5Гпс 

ГОСТ 1050   45-10  .فولاد کربنيزه شده با ساختار کيفيت بالا 

ГОСТ 3-009 فولاد کربنيزه شده، کم آلياژی و يا آلياژی  محصولات توربين از  

ASTM A615/А615М Gr40, Gr 60 

ГОСТ 3-009 Grade A, Grade 
B, X-42, X-46, X-

52, X-60 

ГОСТ 3-009 J55, K55, N80, 
P110 

  
  :و تلرانس ھاس مجاز اندازه قطعاتمشخصات فنی 

  مربع  گرد  عنوان

 250x250  تر ميلی م400قطر   سطح مقطع محصول، ميلی متر

 12000-6000  12000-6000  طول محصول، ميلی متر

ماکسيموم تلورانس در سطح مقطع 
  محصول، ميلی متر

6.0+  5.7+  

ماکسيموم تلورانس در طول محصولات، 
  ميلی متر

100+  100+  

   ميلی متر در طول يک متر5ماکسيموم    ميلی متر در طول يک متر5ماکسيموم   تلورانس خميدگی

  -   ميلی متر6.5ماکيسموم   نحنايی، ميلی مترتلرانس ا

  %2.5ماکسيموم   -  %تغيير مکان محوری، 

  مقطع برش% 4نبايد بيشتر از   مقطع برش% 4نبايد بيشتر از   %کجی برش، 
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  ТУ У 27.1-25605170-576:2009 مشخصات فنی مورد نياز برای محصولات گرد بر اساس استاندارد
  

تخلخل اصلی 
  )مرکزی(

غير يکنواختی 
شيميايی 
  محصول

خطوط ممتد و 
ترک ھا در 
  مقاطع ميانی

خطوط ممتد و 
  ترکھای کلی

خطوط واضح 
  )شکستگی(

آلودگی نقطه ای 
  مرزی

ساختار ماکرو 
محصول بر 

اس استاندارد اس
ОСТ 14-1-

235  2.5  2.5  1.0  1.5  1.5  1.5  

سيدھای اک  سولفيدھا
  موضعی

اکسيد ھای 
  طولی

سليکات ھای 
  شکننده

سليکاتھای 
  انعطاف پذير

سليکات ھای 
غير قابل تغيير 

  اندازه

آلودگی غير 
فلزی محصول 

بر اساس 
استاندارد 

ГОСТ 1778  3  3  3  3  3  3  

 
  :تکيفيت سطح محصولا

بر روی سطح کار محصول نبايد حفره، فرورفتگی، ضدگی، اثر پارگی يا ترکی که با . دو می شساختهمحصول در حالت ريخته گری 
  .در صورت نياز بايد سطح کار محصول با ماشين ھا مخصوص پرداخت شود. صلح ديده می شود باشدچشم غير م

  
  :کيفيت انتھای محصولات

بعد از برش گوشه ھا با برش . در گو شه ھای محصولات تنھا تکه ھای فلز اکسيد شده که بر اثر برش گاز توليد شده اند، مجاز می باشد
  . باشد که با چشم غير مصلح ديده می شودگازی نبايد اثری از حفره ھايی

  
  :مارک گذاری

بر روی يکی ار ديواره ھای محصول کد شناسايی حک می گردد و بر روی سطح کناری محصول شماره ريخته گری و نوع فلز حک 
  .می گردد

  
  :بسته بندی محصول

 تا 6محصولات گرد در اندازه ھای . ل می شود متری به صورت تکی بسته بندی و حمل و نق12 تا 6محصولات گرد در اندازه ھای 
بر روی بسته ھا بر چسب محصول با چسب حرارتی که در مقابل .  تن بسته بندی می شود12 متری به صورت بسته ھايی تا وزن 12

 برچسب محصول حاوی مشخصات شماره سفارش، نوع.  خورده می شودبر اساس درخواست خريدار،  ھوا مقاوم می باشدتاثيرات
  .فلز، اندازه، شماره پاکت، کشور مقصد می باشد

  
  


